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Battuta, gola interna ragnata / Flanged, inside groove with spiroil
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Battuta, gole, fori ragnata / Flanged, grooves, holes with spiroil
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Battuta, gola esterna, fori ragnata / Flanged, outside groove, holes with spiroil
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Montaggio
Il montaggio delle boccole può essere eseguito in varie modalità, 
ad esempio:

1)	M ontaggio tramite pressa
	S i consiglia di posizionare la boccola sotto la pressa guidandola 

tramite un utensile come indicato in figura.

2)	M ontaggio con azoto
	 Immergere la boccola in azoto, la temperatura provoca un restrin-

gimento della stessa, consentendone l’inserimento nella sede. 
Riscaldandosi andrà a bloccaggio sul diametro esterno.

Buchsenmontage
Buchsen kann man in mehreren Modalitäten montieren, zum Beispiel:

1)	M ontage durch eine Presse
	M an empfiehlt, die Buchse mit Hilfe eines Werkzeugs unter die Presse zu 

positionieren wie in der Figur abgebildet.

2)	M ontage durch Stickstoff
	D ie Buchse in Stickstoff eintauchen: die Temperatur verengt die Buchse. 

Wenn Sie wieder wärmer geworden ist, blockiert Sie sich über das Diameter.

Montage des bagues
Le montage des bagues peut s’effectuer selon différentes modalités, 
par exemple:

1)	M ontage au moyen d’une presse
	 Il est conseillé de placer la bague sous la presse, en la guidant avec un 

ustensile suivant l’illustration.

2)	M ontage à l’azote
	T remper la bague dans de l’azote, la température lui cause une contrac-

tion et permet son introduction dans le logement. En se refroidissant la 
bague se bloquera sur le diamètre extérieur. 

Steel bushes assemblage
Steel bushes can be assembled in various ways, for example:

1)	P ress assemblage 
	P ut the steel bush under the press using a tool as shown in the picture.

2)	N itrogen assemblage
	D ip the steel bush in nitrogen, the low temperature will shrink the steel 

bush to fit in its seat. Once reheated it will be locked on the outer diameter.

Sede tolleranza consigliata 
Suggested housing tolerance

∅ mm  Toll. H7 Toll. H8
> 18 
≤ 30

+21 
+0

+33 
+0

> 30 
≤ 50

+25 
+0

+29 
+0

> 50 
≤ 80

+30 
+0

+46 
+0

> 80 
≤ 120

+35 
+0

+54 
+0

> 120  
≤ 180

+40 
+0

+63 
+0

> 180 
≤ 250

+46 
+0

+72 
+0

Perno toleranza consigliata 
Suggested Pin tolerance

∅ mm Toll. h7
> 18 
≤ 30

0 
-21

> 30 
≤ 50

0 
-25

> 50 
≤ 80

0 
-30

> 80 
≤ 120

0 
-35

> 120 
≤ 180

0 
-40

> 180 
≤ 250

0 
-46

∅ D -2mm

∅ d -1mm

∅ d C8

∅ D H7 (MAX H8)

∅ D u6

Boccola
Bushing

Sede
Housing

Ingresso lubri�cazione
Lubrication entry point

Utensile di montaggio
Fitting tool
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